Anmatbl (7273)495-231
Anrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropon (4722)40-23-64
BnaroBeuweHck (4162)22-76-07
BpsAHCK (4832)59-03-52
BnapguBocTtok (423)249-28-31
BnapawvkaBkas (8672)28-90-48
Bnagumup (4922) 49-43-18
Bonrorpap (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73
EkaTepuHGypr (343)384-55-89

WxeBck (3412)26-03-58
WBaHoBo (4932)77-34-06
WpkyTck (395)279-98-46
Kasanb (843)206-01-48
Kanununrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
KupoB (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
KocTtpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Kypran (3522)50-90-47
INuneuk (4742)52-20-81

Kuprusua (996)312-96-26-47

Marnutoropck (3519)55-03-13
MockBa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
Ha6epexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuin Hosropopa (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosbpbck (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
OMmck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeHGypr (3532)37-68-04

Mensa (8412)22-31-16
MeTpo3saBoack (8142)55-98-37
MckoB (8112)59-10-37

Mepmb (342)205-81-47

Poceusi (495)268-04-70

https://irotondi.nt-rt.ru || rdy@nt-rt.ru

PoctoB-Ha-floHy (863)308-18-15
PasaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16
CapaHck (8342)22-96-24
CaHkT-lMeTep6ypr (812)309-46-40
CapartoB (845)249-38-78
CeBacTononb (8692)22-31-93
Cumdbepononb (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
CraBpononb (8652)20-65-13
CbIKTbIBKap (8212)25-95-17
CypryT (3462)77-98-35
Tamb6oB (4752)50-40-97

TBepb (4822)63-31-35

Kasaxcran (772)734-952-31

TonbATk (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TioMeHb (3452)66-21-18
YnaH-Ya3 (3012)59-97-51
YnbaHoBCcK (8422)24-23-59
Ypa (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
Yeb6okcapsbl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
YepenoBey (8202)49-02-64
Yua (3022)38-34-83
AxyTek (4112)23-90-97
ApocnaBnb (4852)69-52-93

[lpeccbl TexHONnorus
rMaXku NUaXakoB
XXEHCKUX
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I I COMPUTERS ROTONDI

| nuovi computers, una rivoluzione tecnologica ROTONDI senza paragoni nel merca-
to internazionale.

Per poter stirare i tessuti di alta qualita e leggerezza o tecnologici disponibili oggi nel
mercato mondiale, una macchina da stiro ad alta tecnologia deve essere dotata di un
computer di controllo adeguato di pari qualitd’ e capace di poter parzializzare micro-
metricamente ogni funzioni di stiratura.

Come sempre ROTONDI all’avanguardia nello sviluppo tecnologico elettronico propo-
ne 3 tipi di computers.

LEONARDO EVOLUTION

Il massimo della tecnologia disponibile sul mercato internazionale, flessibilita e sofi-
sticazione di programmazione unite ad una semplicita d’'uso senza paragoni. ldeale
per le aziende che desiderano un prodotto hi-tech senza compromessi.

Schermo LCD a colori da 10,4“ con tecnologia Touch-Screen

Grazie allo schermo a colori il software e’ estremamente intuitivo, semplice e veloce
sia da imparare che da utilizzare.

Memorizzazione infinita di programmi (pit di 100.000) sia numerico che con nome
alfanumerico

Programmazione fino a 15 funzioni di stiro per programma nella configurazione tan-
dem, fino a 31 nella configurazione singola macchina

Base dei tempi selezionabile da 0,2 a 5 sec per passo

Funzione di copia programma all'interno del menu’ di programmazione

Funzione Tool-Tip quindi tutte le funzioni di stiro visualizzate sullo schermo
Regolazione della pressione di stiro tramite valvola proporzionale con precisione 0,1
BAR - possibilita di avere pressioni diverse per ogni passo di programma.
Regolazione di 3 distanze di sfumatura per programma con precisione millimetrica
Possibilita di regolare in percentuale da 0 a 100% con steps di 1% quantita vapore
superiore, aspirazione inferiore e soffiaggio (o in alternativa aspirazione superiore)
Porta USB per trasferimento programmi e parametri su altre macchine

Collegabile in rete via LAN a qualsiasi lap-top 0 pc con la possibilita di visualizzazione
o di stampa del programma, nonché dei dati di produzione oraria/giornaliera /setti-
manale o mensile e controllo remoto macchina

Tramite porta usb possibilita di collegamento periferiche quali lettore di codice a barre
per selezione automatica programma o stampante

Software sviluppato con sistema operativo WINDOWS XP EMBEDDED“
Intercambiabile con ogni programmatore ROTONDI di generazione precedente.

LEONARDO TOUCH SCREEN

La soluzione ideale per ogni tipo di azienda, il giusto compromesso tra costo e tec-
nologia. Flessibilita di programmazione, semplicita’ d’uso ed elevatissima affidabilita
Schermo LCD Touch Screen retroilluminato monocromatico blu di ampie dimensioni
(6,4”) con contrasto a regolazione automatica

Grazie alla tecnologia Touch-Screen, il software e’ estremamente intuitivo, semplice e
veloce sia da imparare che da utilizzare.

Memorizzazione fino a 99 programmi sia numerico che con nome alfanumerico —
Programmazione fino a 15 funzioni di stiro per programma nella configurazione tan-
dem, fino a 31 nella configurazione singola macchina

Funzione di copia programma all'interno del menu di programmazione

Funzione Tool-Tip quindi tutte le funzioni di stiro visualizzate sullo schermo
Regolazione della pressione di stiro infinita tramite valvola proporzionale con preci-
sione 0,1 BAR — 3 pressioni per programma

Regolazione di 3 distanze di sfumatura per programma con precisione millimetrica
Porta RS232 per trasferimento programmi e parametri su altre macchine ROTONDI
tramite apposita chiave di memoria.Porta IC2/CAN per il controllo remoto di altre
schede ROTONDI.

Intercambiabile con ogni programmatore ROTONDI di generazione precedente

RAFFAELLO

Ideale grazie alla sua semplicita’ ed estrema economicita’ per le operazioni di stiro
intermedio o per piccole produzioni.

Quattro display LED a 8 segmenti retroilluminati

Memorizzazione di 9 programmi in secondi

Programmazione di 5 funzioni di stiro, vapore superiore, aspirazione inferiore a piani
chiusi, aspirazione inferiore a piani aperti, tempo di pressione e soffiaggio (o in alter-
nativa secondo 'operazione vapore inferiore o aspirazione superiore

Computer Leonardo Evolution

N[~
LARS

Computer Leonardo Touch Screen

. ROTONDI COMPUTERS

ROTONDI COMPUTERS

The new computers mark a ROTONDI technological revolution that has no equal on
the international market.

In order to iron light, top-quality fabrics, as well as the high-tech materials available
on today’s worldwide market, you need a hi-tech pressing machine equipped with a
computer capable of performing at an equally high level of quality, controlling each
pressing function with micrometric precision.

ROTONDI, always on the cutting edge of technological development proposes 3 dif-
ferent types of computers.

LEONARDO EVOLUTION

The most highly developed technology available on the international market: flexible,
sophisticated programming combined with unsurpassed ease of use. ldeal for com-
panies looking for an uncompromisingly hi-tech product.

A colour LCD screen measuring 10.4” and equipped with Touch-Screen technology.
Thanks to the colour screen, the software is extremely self-explanatory, simple and
quick both to learn and use.

An endless capacity for memorising programs (more than 100,000), both digitally
and with alphanumerical names

Programming of up to 15 pressing functions program in the tandem configuration, up
to 31 in the single-machine configuration

Basic timing can be set at from 0.2 to 2.5 sec per passage step

Program copy function on programming menu

Tool-Tip function, meaning that all the functions are displayed on the screen
Adjustment of pressing pressure using a proportional valve with a precision of 0.1
BAR - possibility of setting different pressures for each passage of the program.
Possibility of adjusting 3 sponging/patting distances per program with millimetric
precision

Possibility of adjusting from 0 to 100%, at intervals of 1%, the quantity of head
steam, Ibuck vacuum and blowing (or, as an alternative, head vacuum)

USB port for transferring programs and parameters into other ROTONDI machines
Connectable in network, via LAN, to any lap-top or pc, with the possibility of
displaying or printing the program, as well as the hourly/daily/weekly or monthly pro-
duction data, and remote control of machine

Using ush port, possibility of connection to peripherals, such as bar-code reader for
automatic program selection or printer

Software developed with WINDOWS XP EMBEDDED* operating system Highly reliable
Interchangeable with any previous generation ROTONDI programmer.

LEONARDO TOUCH SCREEN

The ideal solution for any type of company, representing the perfect compromise
between cost and technology. Programming flexibility, ease of use and high reliability
LCD back-lit monochromatic blue Touch Screen of large size (6.4”), with automatic
contrast adjustment

Thanks to the touch-screen,the software is extremely self-explanatory, simple and
quick both to learn and use.

Memorisation of up to 99 programs, both digital and with alphanumerical names
Programming of up to 15 pressing functions program in the tandem configuration, up
to 31 in the single-machine configuration

Basic timing can be set at from 0.2 to 2.5 sec per passage step

Program copy function on programming menu

Tool-Tip function, meaning that all the functions are displayed on the screen

Infinite adjustment of pressing pressure using proportional valve with precision of 0.1
BAR — 3 pressures per program

Possibility of adjusting 3 sponging/patting distances per program with millimetric
precision

RS232 port for transferring programs and parameters to other ROTONDI machines
using a pen drive.IC2/CAN port for remote control of other ROTONDI boards.
Interchangeable with any previous generation ROTONDI programmer.

RAFFAELLO
Perfect for underpressing and small-scale operations, thanks to its simple, cost-sav-
ing design:
four LED displays made of 8 back-lit segments
memorisation of 9 programs in a matter of seconds
programming of 5 pressing functions, head steam, buck vacuum with head closed,
buck vacuum with head open, timing of pressure and blowing (or, as an alternative,
buck steam or head vacuum)

5 Pu




STIRO FINALE - OFFPRESSING
PLANCHADO FINAL

FRV 0-312D0

B Macchina a scomparsa verticale per davanti. Forma doppia. con computer Leonardo e stiro di precisione.® Vertical full back press for L&R fore-
parts. Double buck. Equipped with Leonardo computer and precision pressing device. M Prensa con movimiento full back vertical para delanteros.
Forma doble. Con programador Leonardo y dispositivo planchado de precision. /M Doppelbiigelpresse mit Leonardo - Steuerung und vertikalem
Full Back System“ fiir prazise Fertigbtigeln von linken und rechten Jackett Vorderteilen B naennbHbiii npyce ¢ cuctymort “Full Back” ensa L&R
nonoyyk. C eroitHoi opmoit. KomnaykTsyTes komnbloTypom Leonardo 1 SCTPOCTrOM NPOLlCHOAO earnyHus.

SE2EBAA( DU ML, HEAERE. LEONARDO Mmhifi | |
)

12RD 0-312 Tailoring Line

W Carosello con rotazione 120 gradi per davanti
con computer Leonardo e stiro di precisione. l
120 degree carousel for L&R forepart. Equipped
with Leonardo computer and precision pressing
device. M Carrusel con rotacion de 120 grados para
delanteros con programador Leonardo y dispositivo
planchado de precision. B Karussell Biigelpresse
mit 120° Rotation und Leonardo Computer fiir das
prézise Fertightigeln von linken und rechten Jackett
Vorderteilen. M KapmaHHbIi AnaennbHbIA npyce ¢
noropotoM Ha 120° enst L&R nomouku. KomnnykTsyTes
KOMMbIOTYpOM Leonardo 1 SCTPoCTroM MpoLyCHOAO

earnyHus. ) .
W eHA (180 B DETHEHL, # LEONARDO B#EHM |




STIRO INTERMEDIO - UNDERPRESSING
PLANCHADO INTERMEDIO




STIRO INTERMEDIO - UNDERPRESSING
PLANCHADO INTERMEDIO
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des Vakuums und der Blaseinrichtung.

M\esa rectangular 130x65 cms aspirante y
soplante con motor de 1 HP regulable en altura.
Plato con calefaccion electrica o en frio. Opcional:

LCD computer RS-1 con invertidor de frequencia 8 moTonpx
para regulacion de la cantidad de aspiracion y soplado -
B MpamoyronbHbIN FIaAUAbHBIN cTon(130x65 cM) ¢ ﬁ . 4

BaKyyMOM U MOAAyBOM MOTOP 17.C., BBICOTA CTOMA
perynupyetca. [Moaorpee CToNa 3NeKTpU4ecTBoM/6e3 nogorpesa. l
JononHutensHble onumn: Computer RS-1 ans perynnpoeku '
KOM-Ba BaKyyMa M noaayea. 'l

W ans ;
FRE130X65CM, A G R AR I E 5 FLOUP, & LR, 4o Jo = =
RN RS-14H Sl l

ﬁ | COLOMBO
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STIRO FINALE - OFFPRESSING
s PLANCHADO FINAL
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STIRO FINALE - OFFPRESSING
PLANCHADO FINAL

de chaquetas y abrlgos de hombre y muler
0 prendas en tejido de punto.
| QOuyeHb KOMMNaKTHbI aBTOMaT-MaHeKeH ONA YTIOXKN

SKEHCKUX/MYXXCKUX MUKAKOB U NANbTO UMK 1
XKEHCKUX/MYXKCKMX NUOXAKOB W NanbTo
YN TPUKOTXKHbIX N3AENNIA.

D .
LCD Computer RS-1 zur Steuerung des Vakuums und
der Blaseinrichtung.
B \Mesa universal aspirante y soplante con motor de 1 HP,
regulable en altura. Plato con calefaccion electrica o en frio.
Opcional : LCD computer RS-1 con invertidor de frequencia para
regulacion de la cantidad de aspiracion y soplado

B YHuBepcanbHbIN FNAAUALHLIA CTON € BAKYYMOM U

perynupyetcs. [Moforper CToNa 3NeKTpUYecTBOM/6e3

=TT 7] oruw: Computer RS- Ans
e

Wil 3L ARG, FRARLE,
Bk 1O HP, RS ATH, #hong ¥, AW E E RS-1EH wlE.




. TECHNICAL DATA

TAR

aspirazione:
vacuum:
aspiracion:

autonoma
self-contained
con motor

centralizzata
central vacuum
sin motor

Voltaggio « Voltage « Voltaje « Spannung Ein- oder Dreiphasig

0 2-222[]2222

220-400/3/50-60

Voltaggio ferro e /ron voltage « Voltaje de la plancha « Spannung Biigeleisen
0 2-222[]2222 22?[—

230/1/50-60

230/1/50-60

Potenza totale « Total power « Potencia total e Leistung
o 2[J2—2 22222222

1600

1000

Entrata aspirazione e Air inlet » Entrada aire « Luftanschluss

11/4"or 2"

Entrata aria e Air inlet « Entrada aire o Luftanschluss
027222722 2—22?[]2 [J?2[]222222[]?[—

mm

BAR (psi)

Entrata vapore « Steam inlet « Entrada de vapor « Dampfanschluss
0222222 2-227[]2— ?2—22222[]?[-

* 222222 ?—222[]7— 222[]222—2222[J?[]22?—

Scarico condense  Condensate return « Retorno condensaciones « Kondenswasserriicklauf

Pressione vapore o Steam pressure  Presion de vapor « Arbeitsdruck (Dampf)
e 2[]22222 ?—?—

BAR (psi)

BL - FR - FRV

12RD - 18RD

Voltaggio « Voltage « Voltaje « Spannung Ein — oder Dreiphasig

0 2-222[]2222 v

230/1/50-60

230/1/50-60

Entrata vapore « Steam inlet « Entrada de vapor « Dampfanschluss
0222222 2-222[]?— ?2—22222[?[-

1/2

1/2”

Pressione vapore e Steam pressure « Presion de vapor  Arbeitsdruck (Dampf)
0 2-]?2222 ?—2— BAR (psi)

5 (70)

5 (70)

Ritorno condense s Condensate return « Retorno condensaciones
« Kondenswasserriicklaufe [J2—222? 2—222[]2— 222[]222-222?[]?[]??2?—

1/2

1/2”

Entrata aspirazione e Air inlet « Entrada aire o Luftanschluss

11/4"or2”

3

Entrata aria s Air inlet » Entrada aire « Luftanschluss
0222222 2—22?[]2 [J?2[]?22222?[]?[-

3/8”

3/8”

Pressione aria » Air pressure o Presion aire o Arbeitsdruck (Luft)
e 2122222 [J28[]??— BAR (psi)

7(100)

7 (100)

GJ

GV

Voltaggio « Voltage « Voltaje « Spannung Ein- oder Dreiphasig

?—222[]2222 v

230/1/50-60

230/1/50-60

Entrata vapore ¢ Steam inlet « Entrada de vapor « Dampfanschluss
0 22-22222-22?[]?— ?2—22222[]?[-

x1/2

2X1/2”

Pressione aria ¢ Air pressure ¢ Presion aire ¢ Arbeitsdruck (Luft) (Dampf)
o 2{]22222 [22[]22— BAR (psi)

5 (70)

5 (70)

Ritorno condense s Condensate return « Retorno condensaciones
» Kondenswasserriicklaufe [[2—2222 2—222[]2— 22?[]222—222?[]?[]?2?2—

4x1/2”

2x1/2”

Entrata aspirazione e Air inlet « Entrada aire o Luftanschluss
0222222 2—222[]?2— []-22222°?[]? 2222?2—

22"

2x11/4

Entrata aria s Air inlet » Entrada aire « Luftanschluss
0222222 2—22?[]2 [J?2[]?22222?[]?[-

3/8”

3/8”

Pressione vapore o Steam pressure e Presion vapor  Arbeitsdruck
o 2-[]22222 [J?2[]?2— BAR (psi)

7 (100)

7 (100)




. TECHNICAL DATA

Serie TAR: STIRO FINALE GIACCA - SERIES TAR: JACKETS OFFPRESSING - SERIES TAR: PLANCHADO FINAL CHAQUETAS - @ 110 (vm)

FL-90/L FL-4 FL-115 FL-90/CON FL-90

S-h '24}‘ % SEX 32&
J-111 G-710 F-16 K-120 G-111

250
-, 7 Cb
50|
— =\ i —
120
SERIE TAR: STIRO INTERMEDIO GIACCA - SERIES TAR: JACKETS UNDERPRESSING - SERIES TAR: PLANCHADO INTERMEDIO CHAQUETAS @ 110 (vm)
W-110 U-162 U-162/L U-162+G-124 SR-38
460 940 1200 510
|80 | 80
180 180 \

= — e 1250 1170 20

SR-40 SR-48 SR-50 G-124 G-128
510 / 650 80 “ 40
| . Y
451 ,'4- soﬂ 0)(@ ]
20\ 20\ 20\ % u 230 230
N .T
K-410 K-411 J-152-188 J-188 J-152
| 350
ol e——= |
740
600
J-118 FL-260 FL-261 K-210
| 1001120 =) @ g @ 340
100 80 570




Forma principale tavoli (mm) - Main buck tables (mm) - Platos principales mesas (mm) - Formen fiir Biigelfléichen (mm) - Plateau principales tables (mm)

2002E 2003E 2004E - 1980 2005E 2006E PVT 30-388
o @ © %) %) %)
I B o | [i__on
1385 @ 1400 1400 @ 1220 1200
1300
3000 - 3300
@
[
1250

Forme per bracci (mm) - Swing arm bucks (mm) - Formas para brazos moviles (mm) - Form

en fiir Schwenkarme (mm) - Janettes (mm) ¢85 mm

RAS RA 13 RA7 RA 4 RA 14 RA 16
| [
) 60 100 600 580 \266
i OR| [e—)l | |[<E&__2]k
&0 = — | |™ . s | e\ i
558
G 1020 J 140 J 52 SR 38 SR 40
510 10
I
T 20\ 20\
SR 48 SR 50 G 58 J118 G710 L05 o
650 650 120 250 / \
7,5/' D—
o || @ ||
20\ 20\
T 2
AR 22 B10 SG 60 K-412 ., 27
TN . A
250 {40 & I

Forme per presse (mm) - Presses bucks (mm) - Platos prensas (mm) - Formen fiir Biigelpressen (mm) - Plateau pour presses (mm)

C0-90

360
220

1170

E-30

1

1140

1104

o
=
<

330
400
290

C0-49

o
o
OI

1140 1240

18RD

210

|

Schema porcrselo 180°

Anmatbl (7273)495-231
AHrapck (3955)60-70-56
ApxaHrenbck (8182)63-90-72
AcTtpaxaHb (8512)99-46-04
BapHayn (3852)73-04-60
Benropopn (4722)40-23-64
BnaroseweHck (4162)22-76-07
BpAHck (4832)59-03-52
BnagmBocTok (423)249-28-31
BnapukaBkas (8672)28-90-48
Bnagumup (4922) 49-43-18
Bonrorpaa (844)278-03-48
Bonorga (8172)26-41-59
BopoHex (473)204-51-73

EkaTtepuHGypr (343)384-55-89

WxeBck (3412)26-03-58
WBaHoBO (4932)77-34-06
WUpkyTck (395)279-98-46
KasaHb (843)206-01-48
Kanuuunrpap (4012)72-03-81
Kanyra (4842)92-23-67
KemepoBo (3842)65-04-62
KupoB (8332)68-02-04
KonomHa (4966)23-41-49
Koctpoma (4942)77-07-48
KpacHopap (861)203-40-90
KpacHosipck (391)204-63-61
Kypck (4712)77-13-04
Kypran (3522)50-90-47
Iuneuk (4742)52-20-81

Kuprusua (996)312-96-26-47

MarnuTtoropck (3519)55-03-13
Mocksa (495)268-04-70
MypmaHck (8152)59-64-93
Ha6epexHble YenHbl (8552)20-53-41
HwxHuin Hosropopa (831)429-08-12
HoBoky3Heuk (3843)20-46-81
Hosbpbck (3496)41-32-12
HoBocubupck (383)227-86-73
Omck (3812)21-46-40

Open (4862)44-53-42

OpeHbypr (3532)37-68-04

Mensa (8412)22-31-16
MeTpo3aBopack (8142)55-98-37
Mcko. (8112)59-10-37

Mepmb (342)205-81-47

Poccua (495)268-04-70

https://rotondi.nt-rt.ru || rdy@nt-rt.ru

Gorouseshema 180°
Equena poro anscle
w0

L

PocToB-Ha-[loHy (863)308-18-15
PasaHb (4912)46-61-64
Camapa (846)206-03-16
CapaHck (8342)22-96-24
CankT-lNMeTepOypr (812)309-46-40
CaparoB (845)249-38-78
CeBactononb (8692)22-31-93
Cumdeponone (3652)67-13-56
CmoneHck (4812)29-41-54
Coum (862)225-72-31
CraBpononb (8652)20-65-13
ChIKTbIBKap (8212)25-95-17
CypryT (3462)77-98-35
TamboB (4752)50-40-97

TBepb (4822)63-31-35

KazaxcTaH (772)734-952-31

TonbATK (8482)63-91-07
Tomck (3822)98-41-53
Tyna (4872)33-79-87
TiomeHb (3452)66-21-18
Ynau-Yas (3012)59-97-51
YneaHoBCK (8422)24-23-59
Ydpa (347)229-48-12
XabapoBck (4212)92-98-04
Yeb6okcapsbl (8352)28-53-07
YenabuHck (351)202-03-61
Yepenosey, (8202)49-02-64
YuTa (3022)38-34-83
AkyTek (4112)23-90-97
flpocnaBnb (4852)69-52-93
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